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See now, bee the future

MachBEE, donanim ve yazilim alanlarindaki tim noktalarda Turk

Mihendisler tarafindan gelistirilen bir uygulamadir. Sektor bagimsiz

tiim Uretim operasyonlarindan almis oldugu bilgi birikimi ile her giin

gelismeye devam etmektedir.







URETiM SAHASINDAN
VERI TOPLAMA

URETiM SAHASI TAKIiBI

FABRIKA PERFORMANS ve
VERIMLILIK TAKiBI

ARIZA TAKiBI

ENDUSTRI 4.0 GERI
BiLDIRiMI

SAHADAKiI MAKINELERIN
PERFORMANS OLCUMU

URETIMDEKI KAYIP ve
KAZANC TAKIBI

DOGRU STOK VE EFEKTIF
MALIYETLI VERIMLILIK
ARTISI

DOGRU PERSONEL
KULLANIMI

DOGRU ZAMANDA DOGRU
MAKINE KULLANIMI
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- Mauvi renkli petekler; MachBEE’nin gelistirdigi moddiller
- Grirenkli petekler; embedded anlasmali modiiller




ISLEM SURECI

Kullanilacak veriler Operator calisacagl makineye
MachBEE’ye entegre edilir. kendini tanitarak Gretimi baslatir.
® ®

Operator ve makine Makinelerden toplanan veriler
atamasi yapilir. veri tabanina aktarilir.




ISLEM SURECI
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is emri, atandigi operator tarafindan

%
tamamlandiginda uretilen Griin kaydi & @ )

istenilen yere aktarilir.

Makineler Gzerindeki tim strecler
anlik olarak kontrol edilebilir
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Gergeklesen tim problemler kayit altina alinip
raporlanabilir. Makine verimliligi 6lgimu yapilr.




Sensor Verileri
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Endustriyel Makine
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Endustriyel Makine
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* Endustriyel makinelerde;
* Erken mudahaleyi
e Calisma performansini ve verimlilik arttirmayi

* Personellerde;
* Olasi hatalari engellemeyi
e Calisma surelerin verimliligini arttirmayi

» Uretimde;
* Sureleri optimize etmeyi
e Hata oranini disurmeyi

* Genel olarak;
e Uridn — makine — personel planlamasi ile verimliligi arttirmayi
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GERCEK ZAMANLI IZLEME ILE TAM
HAKIMIYET
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Uretim bandinizdaki makine-operatér izlemelerini anlik olarak
yapabilir, ariza durus, plansiz durus, planl durus sireleri
alinabilirsiniz. Tim cihazlardan gercek zamanli izleme yapilarak

tretiminize hakim olabilirsiniz.
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MachBEE ile, Uretim sahasina ve Gretim takip noktalariniza

Anllk KO ntrOI konumlandirilan andon ekranlariniz ile Gretim alanindaki tim

makinelerinizin ¢alisma durumlarini anlik olarak izleyebilirsiniz.
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DETAYLI RAPORLAMA iLE MAKINE-
OPERATOR PERFORMANSI OLCUMU
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Makine UGzerindeki ihtiyaciniz olan: durus siresi, ariza kaydi,
onarim suresi, calisma ve urtin verimlilik kayitlari, islerin
operatorler tarafindan tamamlanma sireleri ve zayiat adetleri

gibi bilgileri iceren Detayli Raporlamayi sizlere sunar.
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Makine ve Operator
Kontrolui

Uretim alaninizdaki makinelerinize baglanan
cihazlarimizi kullanarak operatorler kart, biometrik vb.
tanimlama yontemleri ile giris yaparak atanmis olan is

emirlerini gorebilir, baslatabilir ve durdurabilir.
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Manuel Barkod Girig

Barkodlar

Barkod Sayis
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T34 12:48

Destek Talepleri

ID 1
Oncelik
Gonderen  Ahmet Cerit
Nokta Dokuma Makinesi
Konu Test Destek
Tarih 29.05,2020 12:00
Kapatma -

Tarihi
Durum

1D
Oncelik Yiaksek
Gonderen  Ahmet Cerit
Nokta DJokuma Makinesi
Konu Tesl Deslek?
Tarih 29.05.2020 12:00
Kapatma 29.05,2020 14:00
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Mobil Kontrol

Saha lizerinde operatorleriniz Gzerine atanmis isleri mobil

cihazlardan baslatabilir, takip edebilir ve durdurabilir, ariza

takibi vb. konularda bilgi girebilir. Anlik is emri degisiklikleri ile

ilgili bildirimler gonderebilirsiniz.




ENDUSTRI 4.0 iLE YENILENEN
TEKNOLOJILER MachBEE’DE!

Uretim alanindaki teknolojik trendleri takip eden MachBEE,

glincel yasayan bir sistem olarak sizlere daha kaliteli ve

surekliligi olan bir hizmet sunmaktadir.
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RESPONSIVE MachBet
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Anlik Mobil Kontrol

Fabrikanizda Uretim yapan tim makinelerinizin anlik durumlarini mobil cihazlardan izleyebilirsiniz. Bu
kontrol mekanizmasi ile iretiminizdeki aksamalari engelleyebilir. Uretim alanlariniza tam hakimiyet

saglayabilirsiniz.




ERP ENTEGRASYONU ILE UCTAN
UCA OTOMASYON SISTEMI

ERP Uzerinde (Uretilmis is emirleri makinede c¢alisacak
operatorlere atanir, Grlintndzin fire-kayip ve stok durumu ERP
programina aktarilarak is emrinin kapatilmasi saglanir.. Ayrica
ERP Uzerinde olusturulan uretim alaninin ihtiyaci olan tim

veriler MachBEE'ye entegre edilerek verimlilik arttirihr.
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GRAFIKLERLE MachBcct

MachBEE kullanarak daha az zamanda daha verimli bir
Uretim siireci olusturabilir, liretim aliskanliklarinizi
degistirebilir, fire ve kayiplar diisiirerek verimliliginizi

arttirabilirsiniz.

Uretim alaniniza hakim olamadiginiz durumlarda daha ¢ok
zaman harcayarak daha az iiretim yapma riskiniz yiiksek

olacaktir.
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